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S-40

ATEX / UKEX IECEX
SGS20ATEX0049X / BAS21UKEX0499X TECEX BAS.06.0044X
&112 G Ex 60079-30-1 eb [IC EX 60079-30-1 eb IIC T* Gb
T*Gb Ex 60079-30-1 th ITIC T**°C Db
@%I*{Pc%‘b60079'304 th I EX60079-30-1 eb mb I1C T+ Gb
XTV(R) Ex 60079-30-1 mb th I1IC T**°C Db
&112 G Ex60079-30-1 eb mb IIC ,
. Tmin -60°C
T* Gb
@112 D Ex 60079-30-1 mb th IIIC
T**°C Db
Tmin -60°C

PTB 21 ATEX 1003 X / BAS21UKEX0649X IECEx PTB 21.0007X
& 112 GEx60079-30-1eb IICT*Gb  Ex 60079-30-1eb IIC T* Gb

@112 D Ex 60079-30-1 th ITIC Ex 60079-30-1 th ITIC T**°C Db

T**°CDb Ex 60079-30-1 eb mb IIC T* Gb
HIV  @I12GEx60079-30-1ebmbTIC £y 60079-30-1 mb th [IIC T**°C Db
T Gb
Tmin -60°C

@112 D Ex 60079-30-1 mb th IIIC
T++C Db

Tmin -60°C

SGS20ATEX0045X / BAS2TUKEX0503X  IECEx BAS 06.0048X
& 112 GEx60079-30-1eb IICT*Gb  Ex 60079-30-1eb IIC T* Gb

& 112D Ex 60079-30-1th I1IC Ex 60079-30-1 th IIIC T**°C Db

T*°CDb EX 60079-30-1 eb mb IIC T* Gb
VPL @I2GEx60079-30-TebmbIIC £y 60079-30-1 mb th IIC T**°C Db
T*Gb
Tmin -60°C

& 112 D Ex 60079-30-1 mb tb ITIC
T**C Db

Tmin -60°C

000 Lientp «Mpod3kc» EASC RU C-BE.AX58.B.01728/21
[ x 1ExeIICT* Gb X Exth IICT* Db X
TEMM OKP CPE[bI -60 to +56°C
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ATEX / UKEX IECEX

NAM Division when installed with S-40

% CLIDIV2 GRP ABCD T* CLI ZN 2 GRP IIC CLII/III DIV2 GRP FG
T*IN221IIBT*

CLIDIV2(ZN 2**) GRP ABCD T*
HTV CLII/III DIV 2 (ZN22**) GRP EFG T* -WS for CANADA
(** PER CE CODE TABLE 18)
FM20US0147X
FM20CA0073X
Um=277V max.

C
APPROVED

cCSAus Certificate 1333271X

s P ® (ClassIDivision 2 Group A, B, C, D; Class IT /
III Division 2 Group E, F, G

c us

XTV(R), Ex 60079-30-11IC T* Gb

HTV, Ex 60079-30-1 IIIC T* Db

VPL Class 1 Zone 1 AEx eb IIC T* Gb
Zone 21 AEx th IIIC T* Db

Only for Raychem XTV(R), HTV and VPL'
Ums= 277V (XTV(R), HTV) and 480 V max (VPL)

(*)** By design with TraceCalc Pro® Engineering Software and as shown

in the approval / GemaR Auslegung mit der TraceCalc Pro® Software und

wie in der Zulassung dargestellt / Sur plan par le logiciel TraceCalc Pro® et
comme indiqué dans I' agrément / Per ontwerp met TraceCalc Pro® software

en zoals weergegeven in de goedkeuring/ Av design av TraceCalc Pro®
Engineering Design-programvare og som vist i godkjenningen/ Enligt design

av TraceCalc Pro® Engineering Design-programvara och enligt vad som visas

i godkénnandet/ Efter konstruktion af TraceCalc Pro® Engineering Design-
software og som vist i godkendelsen / Suunnittelun mukaisesti maariteltyna
TraceCalc Pro® suunnitteluohjelmalla ja hyvaksynnassa esitetylla tavalla / Da
design con il software di progettazione tecnica TraceCalc Pro® e come indicato
nell'approvazione / Por disefio por el software TraceCalc Pro® y como se
indicaen la aprobacién / Zgodnie z oprogramowaniem projektowym TraceCalc
Pro® i jak pokazano w certyfikacie / n3Ha4yanbHO NpeaycMOTPEHO NMPOEKTOM
MN3Ha4afbHO 1 KaK NokasaHo B odpuumansHom yTeepxaeHun / Podle konstrukce
Software TraceCalc Pro® Engineering Design a jak je uvedeno ve schvéleni / A
konstrukcié szerint TraceCalc Pro® Engineering Design szoftver segitségével és a
jovahagyasban foglaltak szerint / S softverom TraceCalc Pro® Engineering Design i
kako je navedeno u odobrenju

"Only for Raychem XTV(R), HTV and VPL / Pour Raychem XTV(R), HTV et VPL
uniquement
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ENGLISH

A WARNING: Please make sure the installation is carried out in clean,
dry conditions and all cable ends are protected from moisture.

Follow instructions carefully.

/\ WARNING: The purchaser should make the manufacturer aware of
any external effects or aggressive substances that the equipment may
be exposed to.

Installation instructions for Raychem S-40 heat-shrinkable splice kit.
For use with all Raychem XTV(R), HTV and VPL heating cable types.

Specific conditions of use:

Maximum exposure temperature: 260°C (500°F)

Minimum installation temperature: -60°C (-76°F)

« Earth fault equipment protection is required for each circuit.

« De-energise circuits before installation or servicing.

+  Keep ends of Trace heaters and kit components dry before and
during installation.

+ The electrically conductive covering of this trace heater shall be
connected to a suitable earthing terminal.

+ The presence of the trace heaters shall be made evident by the
posting of caution signs or markings at appropriate locations and/
or at frequent intervals along the circuit.

+ The insulation resistance of the trace heater shall be measured
and recorded after installation and shall not less than 20 Mohm.

+ Personsinvolved in the installation and testing of electric
trace heating systems shall be suitably trained in all special
techniques required.

« Installation shall be carried out under the supervision of
a qualified person.

+ Refer to installation manual. A ground fault circuit interrupter shall
be used with this device.

DEUTSCH

/\ ACHTUNG: Bitte stellen Sie sicher, daR die Montage in sauberer
und trockener Umgebung erfolgt und die Kabelenden vor Feuchtigkeit
geschutzt werden.

Bitte die Anleitungen genau beachten.

/\ ACHTUNG: Der Kaufer sollte den Hersteller auf etwaige duRere
Einwirkungen oder aggressive Substanzen, denen das Gerat
ausgesetzt sein konnte, aufmerksam machen.

Montageanleitung flir Raychem S-40 Verbindungsgarnitur in
Warmschrumpftechnik. Fir die Verwendung mit allen Raychem
XTV(R)-, HTV- und VPL-Heizbandern.

Besondere Nutzungsbedingungen:

Maximale (or max.) Einsatztemperatur: 260°C

Minimale (or min.) Verarbeitungstemperatur: -60°C

+ Fur jeden Stromkreis ist Erdschlussuiberwachung erforderlich.

+ Schalten Sie die Stromkreise vor der Installation oder Wartung aus.

+ Halten Sie die Enden der Heizkabel und die Komponenten vor und
wahrend der Installation trocken.

« Die elektrisch leitende Ummantelung (Geflecht) des Heizkabels ist
an eine geeignete Erdungsklemme anzuschlieBen.

+ Das Vorhandensein der Heizkabel ist durch Anbringen von
Warnschildern oder Markierungen an geeigneten Stellen und/
oder in regelmaRigen Abstanden entlang des Heizkreises zu
verdeutlichen.
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+ DerIsolationswiderstand des Heizkabels ist nach der Installation
zu messen und aufzuzeichnen und darf nicht weniger als 20
Megaohm betragen.

* Personen, die mit der Installation und Priifung von elektrischen
Begleitheizungssystemen befasst sind, missen in allen
erforderlichen Spezialtechniken entsprechend geschult sein.

» Der Einbau muss unter der Aufsicht einer sachkundigen Person
durchgefiihrt werden.

FRANCAIS

/\ ATTENTION : Assurez vous que linstallation est réalisée dans
un lieu sec et propre et que toutes les extrémités des cables sont
protégées contre 'humidité.

Suivre attentivement les instructions.

A\ ATTENTION : Uacheteur doit informer le fabricant de tous les
effets externes ou substances agressives auxquels |'équipement peut
&tre exposé.

Instructions d'installation du kit de jonction en ligne thermorétractable
Raychem S-40. Pour utilisation avec tous les rubans chauffants de type
Raychem XTV(R), HTV et VPL.

Conditions spécifiques d'utilisation :
Température d'exposition maximale : 260°C
Température minimum d'installation : -60°C

* Une protection des équipements contre les défauts de terre est
nécessaire pour chaque circuit.

* Mettez les circuits hors tension avant l'installation ou l'entretien.

* Gardez les extrémités des cables chauffants et les composants du
kit au sec avant et pendant l'installation.

+ Latresse électriquement conductrice du cable chauffant doit étre
connectée a une borne de mise a la terre appropriée.

+ Laprésence des cables chauffants doit étre signalée par la pose
de panneaux ou de marquages d'avertissement a des endroits
appropriés et/ou a des intervalles fréquentes le long du circuit.

+ Larésistance d'isolement du cable chauffant doit étre mesurée et
enregistrée apres l'installation et ne doit pas étre inférieure a
20 mégaohms.

+ Les personnes participant a l'installation et a l'essai des systemes
de tracage électrique doivent étre convenablement formées a
toutes les techniques spéciales requises.

+ Linstallation doit étre effectuée sous la supervision d'une
personne qualifiée.

NEDERLANDS

/\ OPGELET: De installatie moet worden uitgevoerd in droge en
zuivere omstandigheden, en de kabeluiteinden moeten altijd tegen
vocht beschermd worden.

Volg nauwkeurig de instrukties.

/\ OPGELET: De koper dient de fabrikant op de hoogte te stellen
van eventuele externe effecten of agressieve stoffen waaraan de
produkten kunnen worden blootgesteld.

Installatie instruktie voor Raychem S-40 warmtekrimpende
verbindingskit. Voor gebruik met alle verwarmingskabels type
Raychem XTV(R), HTV en VPL.

Specifieke gebruiksvoorwaarden:
Maximale blootstellingstemperatuur: 260°C
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Minimaal toegestane installatietemperatuur: -60°C

»  Voor elk circuit is een aardlekschakelaar nodig.

+  Alle stroomcircuits spanningsvrij maken voor de installatie of
het onderhoud.

* Houd de uiteinden van de verwarmingskabels en de onderdelen
van de kit voor en tijdens de installatie droog.

+ De elektrisch geleidende bekleding (Vlecht) van de
verwarmingskabel moet worden aangesloten op een geschikte
aardingsklem.

+ De aanwezigheid van de verwarmingskabels moet duidelijk
worden gemaakt door het aanbrengen van waarschuwingslabels
op geschikte plaatsen en/of met regelmatige afstanden langs het
circuit.

+ Deisolatieweerstand van de verwarmingskabel moet worden
gemeten en geregistreerd na installatie en mag niet minder zijn
dan 20 MOhm.

« Personen die betrokken zijn bij de installatie en het testen van
elektrische heat-tracingsystemen moeten voldoende zijn opgeleid
in alle vereiste speciale technieken.

« Deinstallatie wordt uitgevoerd onder toezicht van een
gekwalificeerd persoon.

NORSK

/\ ADVARSEL: Installasjonen ma utferes under rene og terre forhold.
Serg for a beskytte kablendene mot fuktighet.
Felg instruksjonene noye.

/\ ADVARSEL: Kjeperen skal gjere produsenten oppmerksom pa
eksterne pakjenninger eller aggressive stoffer som utstyret kan bli
utsatt for.

Installasjonsbeskrivelse for Raychem S-40 skjgtesett.
Brukes til alle Raychem XTV(R), HTV og VPL varmekabelfamilier.

Spesifikke betingelser for bruk:

Maksimal eksponeringstemperatur: 260°C
Laveste installasjons temperatur: -60°C

+ Jordfeilvern er pakrevet for hver enkelt varmekabel kurs.

+ Frakoble spenningstilfersel for installasjon eller vedlikehold.

+ Hold varmekabelens ender og komponenter tarre, for og
under installasjon.

+  Skjeermen pa varmekabelen skal tilkobles rekkeklemme som er
forbundet med jord.

+ Varmekabelinstallasjonen skal gjeres synlig utvendig pa
rerkapslingen, med merkeskilt pa synlige plasser og over hele
utstrekningen til varmekabel kursen.

+  Varmekabelens isolasjonsmotstand skal males og registreres etter
installasjon, og skal ikke veere mindre enn 20 Mohm.

« Personer som er involvert i installasjon og testing av elektriske
varmekabelanlegg skal vaere oppleert pa passende mate i alle
spesielle teknikker som kreves.

+ Installasjonen skal utfares under tilsyn av en kvalifisert person.

SVENSKA

/\ VARNING! Sikerstall att installationen utfors under rena,
torra férhallanden och att kabeldandarna skyddas mot fukt.
Folj instruktionerna noga.
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A\ VARNING: Koparen ska gora tillverkaren medveten om extern
paverkan eller aggressiva dmnen som utrustningen kan utsattas for.
Monteringsanvisning Raychem S-40 krympskarv. Anvéndes till alla
Raychem XTV(R), HTV och VPL kablar.

Specifika anvandarvillkor:

Hégsta exponeringstemperatur: 260°C

Lagsta installationstemperatur: -60°C

« Jordfelsbrytare kravs for varje krets.

+  Slaifran spanning innan installation eller service.

+  Hall varmekabeldndar och komponenter torra fére och under
installation.

+ Den elektriska ledande manteln (flatan) pa varmekabeln skall
anslutas till lamplig jordplint.

* Monterad varmekabel skall synliggéras med markning eller
varningsskyltar vid lampliga platser och/eller med jamna intervall
langsmed kretsen.

+ Isolationsvardet pa varmekabeln ska matas och registreras efter
installation och ska inte vara lagre an 20 Mohm.

» Personer som ar involverade i installationen och testningen av
varmekabelsystemet skall vara lampligt utbildade i alla
noédvandiga tekniker.

+ Installationen skall géras i dverseende av kvalificerad person.

DANSK

/\ ADVARSEL: Serg for at montagen sker under rene og terre forhold
og at alle kabelender beskyttes mod fugt.
Folg instruktionerne ngje.

/\ ADVARSEL: Kaberen skal gere producenten opmaerksom pa
eksterne pavirken eller aggressive stoffer, som udstyret kan udsaettes
for.

Montagevejledning Raychem S-40 muffesaet. Anvendes til alle
Raychem XTV(R), HTV og VPL varmekabelfamilier.

Specifikke betingelser:

Maximum eksponeringstemperatur: 260°C

Minimum installations temperatur: -60°C.

+  Beskyttelse med fejlstramsudstyr er pakraevet for hvert kredslab.

+ Sluk alle stremkredse fgr installation eller service.

+ Hold enderne pa varmekabler og komponenter terre for og
under installationen.

+  Den elektrisk ledende skaerm (fletning) pa varmekablet skal
tilsluttes en passende jordklemme.

+ Information vedrerende varmekablerne skal geres tydelige ved
placering af advarselsskilt eller markeringer pa passende steder
og/eller med hyppige intervaller langs installationen.

+ Varmekablets isolationsmodstand skal males og registreres efter
installationen og ma ikke vaere mindre end 20 MOhm.

+ Personer, der er involveret i installation og afprevning af elektriske
heattrace systemer, skal veere passende uddannede i installation af
heattrace systemer.

« Installation skal udfgres under opsyn af en kvalificeret person.

SUOMI

A VAROITUS: varmista, etta asennus tapahtuu puhtaissa, kuivissa
olosuhteissa ja etta kaapelin paat on suojattu kosteudelta.
Seuraa ohjeita huolellisesti.
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A\ varorrus: Ostajan tulisi tiedottaa valmistajalle kaikista ulkopuolisista
haittatekijoista tai agressiivisista aineista joille laitteisto voi altistua.
Asennusohje Raychem S-40 kutistemuovijatkos.

Soveltuu kaytettavaksi kaikilla Raychem XTV(R), HTV ja VPL
ldmpokaapeleilla.

Kayton erityisehtoja:

Maksimi ympariston lampétila: 260°C

Alin asennuslampétilan: -60°C

« Jokaiselle piirille vaaditaan maavuotosuojaus.

+  Kytke kaikki sy6tét jannitteettdmiksi ennen asennustai huoltotoimia.

+ Pida lampokaapelin paat ja pakkauksen osat kuivina asennuksen
aikana.

+ Sahkoa johtava lampdkaapelin vaippa (suojapunos) tulee kytkea
sopivaan maadoitusliittimeen.

+ Lampokaapelista varoittavat tarrat ja merkit on kiinnitettava sopiviin
kohtiin ja/tai tietyin valein koko piirin matkalle.

« Lampokaapelin eristysresistanssi tulee mitata ja kirjata ylos
asennuksen jalkeen ja se ei saa olla alle 20 MOhm.

+ Saattolammitysjarjestelmien asennukseen ja testaukseen
liittyvat henkil6t tulee olla asianmukaisesti koulutettu vaadittuihin
erikoistekniikkoihin. Asennus tulee suorittaa patevan
henkiln valvonnassa.

+ Asennus tulee suorittaa patevan henkilén valvonnassa.

ITALIANO

/\ ATTENZIONE: assicurarsi che l'installazione avvenga in un luogo
pulito ed asciutto e che tutte le terminazioni dei cavi vengano
protette dallumidita.

Seguire attentamente le istruzioni.

/\ ATTENZIONE: L'acquirente deve informare il produttore di
eventuali effetti esterni o sostanze aggressive a cui l'apparecchiatura
puo essere esposta.

Istruzioni di installazione per giunzione termorestringente

Raychem S-40. Da utilizzarsi con tutti i tipi di cavi scaldanti
autoregolanti delle famiglie Raychem XTV(R), HTV e VPL.

Condizioni specifiche di utilizzo:

Temperatura massima di esposizione: 260°C

Temperatura minima d'installazione: -60°C

+ Per ciascun circuito & necessaria la protezione differenziale.

« Aprire l'alimentazione elettrica ai circuti prima di installare o
manutenere.

* Mantenere le estremita dei cavi scaldanti ed i componenti del kit
asciutti prima e durante l'installazione.

+ La calza metallica (treccia) del cavo scaldante deve essere collegata
a un morsetto di terra adeguato.

+ La presenza dei cavi scaldanti deve essere resa evidente da etichette
di avvertimento messe in posizioni adeguate e/o ad intervalli
regolari lungo il circuito.

+ Laresistenza di isolamento del cavo scaldante deve essere misurata
e registrata dopo l'installazione e non deve essere inferiore a 20
MOhm.

+ Le persone coinvolte nell'installazione e nel collaudo dei sistemi di
tracciamento elettrico devono essere adeguatamente formate per
tutte le attivita richieste.

+ Linstallazione deve essere eseguita sotto la supervisione di una
persona qualificata.
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ESPANOL

/\ ATENCION: Asegurarse de que la instalacion se realice en
condiciones secas y limpias y de que todos los extremos de cable estén
protegidos de la humedad.

Se deben seguir detalladamente las instrucciones.

/\ ATENCION: | comprador debe poner en conocimiento del
fabricante los efectos externos o las sustancias agresivas a las que
puede estar expuesto el equipo.

Instrucciones de instalacion para el empalme retracil Raychem S-40. De
aplicacion en todos los tipos de cables calefactores

Raychem XTV(R), HTV y VPL.

Condiciones especificas de uso:

Temperatura de exposicién maxima: 260°C
Temperatura minima de instalacién: -60°C

+ Serequiere proteccién del equipo de fuga a tierra para cada circuito.

+ Desconecte todos los circuitos de energia antes de la instalacién
o el mantenimiento.

+ Mantenga secos los extremos de los cables calefactores y los
componentes del kit antes y durante la instalacion.

« La cubierta conductora de electricidad (Trenza) del cable calefactor
se conectard a un terminal de tierra adecuado.

+ La presencia de los cables calefactores se hara evidente mediante
la colocacién de carteles o marcas de precaucion en lugares
apropiados y/o a intervalos frecuentes a lo largo del circuito.

« Laresistencia del aislamiento del cable calefactor se medirdy
registrard después de la instalaciéon y no sera inferior a 20 MOhm.

+ Las personas que participen en la instalacion y el ensayo de
sistemas de calefaccion eléctrica de trazado deberan estar
debidamente capacitadas en todas las técnicas especiales que se
requieran.

+ Lainstalacién se llevard a cabo bajo la supervisién de una
persona cualificada.

POLSKI

A\ uwaGa: Prosze pamietac, ze montaz powinien sie odbywac¢ w
czystym i suchym otoczeniu, za$ koricéwki przewoddw muszg by¢
zabezpieczone przed wilgocia.

Prosimy o dokfadne przestrzeganie instrukcji montazu.

A\ UWAGA: Kupujgcy powinien poinformowac producenta o wszelkich
czynnikach zewnetrznych lub agresywnych substancjach, na ktére
mogg by¢ narazone urzadzenia.

Instrukcja montazu termokurczliwego zestawu potgczeniowego
Raychem S-40. Zestaw jest przeznaczony do stosowania ze wszystkimi
przewodami grzejnymi Raychem typu: XTV(R), HTV i VPL.

Szczegdlne warunki uzytkowania:

Maksymalna temperatura oddziatywania: 260°C

Minimalna temperatura montazu: -60°C

+ Dla kazdego obwodu wymagany jest wytgcznik réznicowo-pradowy.

+ Przed instalacja lub pracami serwisowymi nalezy odtaczy¢ wszystkie
obwody zasilajace.

+  Konce przewodoéw grzejnych i komponentéw nalezy utrzymac w
stanie suchym przed i podczas instalacji.

«  Oplot ochronny przewodu grzejnego nalezy podtgczy¢ do
odpowiedniego zacisku uziemiajgcego.

*  Obecnos$¢ przewodoéw grzejnych nalezy uwidoczni¢, umieszczajgc
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znaki ostrzegawcze lub oznaczenia w odpowiednich miejscach i/
lub w regularnych odstepach wzdtuz obwodu.

Po zakoriczeniu montazu nalezy zmierzy¢ rezystancje izolacji,
nastepnie je zanotowac. Nie moze by¢ ona mniejsza niz 20 MOhm.
Osoby instalujgce i/lub wykonujgce pomiary elektryczne systeméw
grzewczych powinny by¢ odpowiednio przeszkolone we wszystkich
wymaganych procedurach.

Instalacja powinna by¢ przeprowadzona pod nadzorem
wykwalifikowanej osoby.

PYCCKUIN

A MpepynpexxaeHne: MoHTax HEOGXOAVIMO MPOV3BOAUTb B UNCTbIX

U CYXUX YCTIOBUSIX U CIIEAUTB 3@ TeM, YTOGbI BCE KOHLIbI Kabenei Gbinu
3aLLUMLLIEHbI OT BIAXKHOCTU. Mpocum Bac cTporo cobntoaatb MOHTXKHbIE
VIHCTPYKLMW.

A MpepynpexxaeHue: MokynaTenb AO/KEH YBEAOMUTb
NPOU3BOANTENS O TIOObLIX BHELLHNX BO3AENCTBUSX UV arpeccUBHbIX
cpepax, KOTOpPbIM MOXET NoABepraTbCs 060pyaoBaHMe.

MOHTaXKHas MHCTPYKLMSt K Habopam TepmoycafoYHbIX MypT Ans
cpaLumBaHusa S-40. MpeaHasHayeHa Ans UCMONb30BaHWSA C KabensMmu
Tunos XTV(R), HTV, n VPL

CneuuanbHble ycnoBus aKcnnayaTaumu:

MakcumanbHo Temnepatypa
BO3aencTBus: 260°C
MwuHUManbHasa TeMnepaTypa MoHTaxa: -60°C

3alumTa obopynoBaHUS OT yTEUKM TOKA Ha 3eMI1to HeobxoaymMa Anst
Kaykaom uenu.

Bce ceTu anekTponuTaHusi HeobxoAMMO 06ecToUnTb Nepep,
MOHTaXOM UNK 06CNyXXNBAHNEM.

KoHLbI rpetoLLiero kabensi v KOMMEKTYIOLLME AOMKHbI XPaHUTLCS B
3aLUMLLEHHOM OT BRaru MecTe [0 1 BO BPeMsi MOHTaxa.
3neKkTponpoBoAsLLas 0605104Ka (OnneTka) rpetoLLero kabens
[o/MKHa 6bITb NoACOeAVHEHA K NMOAXOASLLEN KIleMMe 3a3eMIeHUs.
MpucyTcTBrE rpetoLLmx Kabenein HeobxoAMMO cienaTb 3aMeTHbIM,
nocpeAcTBOM pasMeLLeHns NpedynpeXxaatoLLmnx 3HakoB

NN MapKPOBKM B COOTBETCTBYIOLLIMX MecTax, U/unn vyepes
onpeneneHHble NPOMEXYTKM BAOMb Lienu.

ConpoTrBeHVe N30MALMY FpetoLLLero Kabens nsmepsieTcs v
perncTprpyertcs nocse yCTaHOBKM 1 AOMHKHO COCTaBMATb He MeHee
20 MOm.

CoTpyAHVKK, KOTOPbIE MPUHUMAIOT YHacTe B MOHTaXe

N UCMBITaHWN CUCTEMBbI 31eKTPOoBOorpeBa, AOMKHbI 6bITh
Hagnexaluym 06pa3om oby4eHbl BCeM HeobXoAMMbIM MeTofam
paboTbl.

YcTaHOBKa [OMKHA OCYLLEECTBAATLCS Nof, HabnogeHnem
KBanMGULMPOBAHHOIO CreLyanmcTa.

CBEOEHMNSA O TPAHCMOPTUPOBKE 1 XPAHEHUWN

TpaHCNopTUPOBaTh B YNaKOBKe MOXHO BCEMU BUAAMMU KPbITbIX
TPaHCMOPTHbIX CPEACTB (aBTOMOOUSIbHBIM, XENe3HOA0POXHbIM,
PeYHbIM, aBUALMOHHBIM 1 AiP.) B COOTBETCTBIM C AeVCTBYIOLLMMU Ha
[aHHOM BUAe TpaHCnopTa Npasunamy Nepeso3oK Npv Temnepatype
BO3yxa oT - 50°C go + 50°C. TpaHCcrnopTHas ynakosKa npenoxpaHser
KOpMyc OT MPAAMOro BO34eNCTBMA aTMOCHEPHbIX 0CaAKOB, MblN U
YAapOB NpU TPaHCMOPTUPOBaHNN.

MaTepuanbl 1 060pynoBaHMe AOMKHbBI XPaHWUTLCS B CyXUX U YNACTbIX
3aKpPbITbIX NOMeLLIeHNSIX Npy TeMnepaType oT - 20°C go +40°C v 6bITb
3aLUMLLEHbI OT MEXaHUYECKMX NOBPEXAEHWIA.
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CESKY
/\ UPOZORNENT: Zajistéte prosim, aby instalace byla provedena v
Cistém a suchém prostredi a aby viechny konce kabelu byly chranény

pred vihkosti.
Prosime dodrZujte presné montézni navod.

/A\ UPOZORNEN(: Kupuijici by mél informovat vyrobce o jakychkoli
vnéjsich ucincich nebo agresivnich latkach, kterym maze byt zafizeni
vystaveno.

MontaZzni ndvod pro Raychem S-40 spojovaci soupravu s teplem
smrslovaci technikou. Pro viechny typy topnych kabel( Raychem
XTV(R), HTV a VPL.

Podminky pouZiti:

Maximalni expozi¢ni teplota: 260°C

Minimalni montazni teplota: -60°C

+  Pro kazdy topny okruh je vyZadovano pouZiti proudového chranice.

+ Pred montaZi nebo opravou musi byt viechny okruhy odpojeny
a bez napéti.

+ Pred montazi komponent( chrarite vSechny konce topného kabelu
pred necistotami, kontaminaci, mechanickym poskozenim nebo
jinym zésahem.

+ Stinéni (opredeni) topného kabelu musi byt pFipojeno k
vhodnému uzemnéni.

+  Pritomnost topnych kabell musi byt zfejma umisténim
vystraznych Stitkd v €astych intervalech na vhodnych mistech
podél celého topného okruhu.

+ Poinstalaci topného kabelu je nutno zméfit a zaznamenat jeho
izola¢ni odpor, ktery nesmi byt mensi nez 20 MOhm.

+  Osoby podilejici se na montazi a kontrole systému elektrického
otapéni musi byt Fadné proskoleny.

*  MontdzZ se provadi pod dohledem kvalifikované osoby.

MAGYAR

/\ FIGYELMEZTETES: Kérjuk, hogy a beszerelés tiszta, szaraz
allapotban torténjen nedvességtél a kabelvégeket dvja a
nedvességtol.

Kérjlk pontosan kovesse a szerelési Gtmutatot.

A\ FIGYELMEZTETES: A vevének tajékoztatni kell a gyartét minden
olyan kulsé hatdsrol vagy agressziv anyagrol, amelyek a készulék ki
lehet téve.

Szerelési utasitas az Raychem S-40-es hére zsugorodd dsszekotéhoz.
Valamennyi Raychem XTV(R), HTV és VPL. f(itékabel csaladhoz.

Kiilonleges hasznalati feltételek:

Max. expoziciés hdmérséklet: 260°C

Min. hdmérséklet szereléshez: -60°C

+  Minden dramkért féldzérlati hibadram védékapcsoléval kell
védveni.

+ Aramtalanitson minden dramkért szerelés vagy karbantartas elétt.

+  AfUtdkabel végeit és a komponens készleteket szérazon kell
tartani a szerelés el6tt és alatt is.

«  Afltdkabel elektromosan vezetd burkolatat (védéfonat) megfeleld
féldeld csatlakozéhoz kell csatlakoztatni.

+  AfUtdkabel jelenlétét egyértelmiivé kell tenni a figyelmeztetd
jelzések vagy jelolések altal megfeleléen elhelyezve azokat és/vagy
kell6 gyakorisaggal feltlintetve az dramkér mentén.
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* Aszigetelési ellendlas mérést el kell végezni és jegyzékdnyvezni a
szerelés végeztével, és nem lehet kevesebb mint 20 MOhm.

«  Akiséréflités rendszerek telepitésében és tesztelésében részt vevd
személyeket megfelelé képzésben kell részesiteni a sziikséges
specidlis technikai kévetelményekkel kapcsolatban.

* Azinstallacié szakképzet személy feligyelete alatt végezheté el.

HRVATSKI

A UPOZORENJE: MontaZa se treba vrsiti u Cistim i suhim uvjetima.
Svi zavr3eci kabela trebaju biti zastieni od vlage. Uputstva slijedite
paZzljivo.

/\ UPOZORENJE: Kupuijuci by mal informovat vyrobcu o akychkolvek
vedlajsich ucinkoch alebo agresivnych latkach, ktorym méZze byt
zariadenie vystavené.

Uputstvo za montaZu toploskupljajuce spojnice Raychem S-40.

Za Raychem XTV(R), HTV i VPL samoregulirajuce grijace trake.

Posebni uvjeti za upotrebu:

Maksimalna temperatura izlaganja: 260°C

Minimalna temperatura montaZze: -60°C

« Obavezno koristiti zastitu od zemnog spoja u svakom krugu
grijace trake.

+ Iskljucite napajanje prije montaZze ili servisiranja.

« Drzite krajeve grija¢ih kabela i dijelove garniture suhima prije i za
vrijeme montaze.

« Elektri¢no vodljivi oplet grija¢eg kabela mora biti spojen s
odgovarajuc¢im priklju¢kom za uzemljenje.

« Prisutnost grijacih kabela mora biti vidljiva postavljanjem znakova
upozorenja ili oznaka na odgovarajuc¢im mjestima i/ili u odredenim
razmacima duz grijaceg kruga.

+ Otpor izolacije grijaceg kabela mora se mjeriti i biljeZiti nakon
ugradnje i ne smije biti manji od 20 MOhm.

+ Osobe uklju¢ene u montazu i ispitivanje elektricnih sustava
popratnog grijanja moraju biti odgovarajuce obucene za sve
potrebne posebne tehnike.

+ MontaZa se vrsi pod nadzorom kvalificirane osobe.

chemelex.com | 13

(5)



=) XTV(R), HTV, VPL

14 | chemelex.com


http://chemelex.com

chemelex.com | 15


http://chemelex.com

Y,y HTV

XTV(R)

16 | chemelex.com


http://chemelex.com

chemelex.com | 17


http://chemelex.com

18 | chemelex.com


http://chemelex.com

XTV(R), HTV, VPL

a

n

0.8 Nm
7 in.-lb.
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Important note: Heat shrink technique for S-40 kits Steps 18 and 21
Heat gun power for optimal shrinking time - 3000 W or greater is
recommended. Lower power heat guns may work, but may require
more time.

Recommended heat gun temperature: 600-650°C

1.

2.

Set heat gun at recommended temperature, or as close as
possible, and maximum air flow.

Starting in the centre, hold heat gun in one position over the
translucent heat shrink tubing until it turns clear (+/- 1 min). Then
slowly move the heat gun around all sides until the heat shrink
turns clear in this segment.

Slowly move to an adjacent translucent position on one half of the
splice and repeat for this next segment.

Slowly continue along the length of heat shrink, rotating the heat
gun at each segment until both halves are complete. Installation
can take several minutes per piece of heat shrink tubing.

Keep heat gun as close as possible to heat shrink (5 mm) but do not
allow it to touch cable or heat shrink (to avoid burning and damaging
materials).

A DE, FR, NL, NO, SV, DA, FI, IT, ES, PL, RU, CZ, HU, CRO: page 22-27
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DEUTSCH

Wichtiger Hinweis: Schrumpftechnik fiir S-40-Bauséatze Schritte 18
und 21

Leistung der HeiBluftpistole fir optimale Schrumpfzeit - Die
Verwendung einer HeiBluftpistole mit 3000 W oder mehr wird
empfohlen. HeiBluftpistolen mit geringerer Leistung kénnen
funktionieren, benétigen aber mdéglicherweise mehr Zeit.

Empfohlene Temperatur der HeiBluftpistole: 600-650°C

1. Stellen Sie die HeiBluftpistole auf maximale Temperatur und
maximalen Luftstrom ein.

2. Beginnen Sie in der Mitte und halten Sie die HeiBluftpistole in
einer Position Uber den durchsichtigen Schrumpfschlauch, bis
dieser klar wird (+/- 1 min). Bewegen Sie dann die HeiBluftpistole
langsam um alle Seiten herum, bis der Schrumpfschlauch in
diesem Segment
klar wird.

3. Bewegen Sie die HeiRBluftpistole langsam zu der néchsten
durchsichtigen Stelle der Verbindung und wiederholen Sie den
Vorgang flr dieses nachste Segment.

4. Fahren Sie langsam mit der Ldnge der Schrumpfung fort und
drehen Sie die HeiRluftpistole an jedem Segment, bis beide Halften
vollstdndig geschrumpft sind. Die Installation kann pro Stiick
Schrumpfschlauch mehrere Minuten dauern.

5. Halten Sie die HeiRRluftpistole so nah wie méglich an den
Schrumpfschlauch (5 mm), aber lassen Sie sie nicht das Kabel
oder den Schrumpfschlauch bertihren (um Verbrennungen und
Beschadigungen der Materialien zu vermeiden).

FRANCAIS

Remarque importante : technique de rétraction pour les kits S-40
Etapes 18 et 21

Puissance du pistolet thermique pour un temps de rétraction optimal
- L'utilisation d'un pistolet thermique d'une puissance de 3000 W

ou plus est recommandée. Les pistolets thermiques de plus faible
puissance peuvent fonctionner, mais nécessitent plus de temps.

Température recommandée du pistolet thermique : 600-650°C

1. Réglez le pistolet thermique a la température maximale et au débit
d'air maximal.

2. En commencant par le centre, maintenez le pistolet thermique
dans une position sur la gaine thermorétractable translucide
jusqu'a ce qu'elle devienne transparente (+/- 1 min). Ensuite,
déplacez lentement le pistolet thermique sur tous les cotés jusqu'a
ce que la gaine thermorétractable devienne transparente dans
cette section.

3. Passez lentement a une position non rétrécie translucide adjacente
sur une moitié de la jonction et répétez l'opération pour la section
suivante.

4. Continuez lentement sur la longueur de la gaine
thermorétractable, en tournant le pistolet thermique sur chaque
section jusqu'a ce que les deux moitiés soient complétes.
L'installation peut prendre plusieurs minutes par piece de gaine
thermorétractable.

5. Maintenez le pistolet thermique aussi pres que possible de la
gaine thermorétractable (5 mm) mais ne le laissez pas toucher
le cable ou la gaine thermorétractable (pour éviter de brdler et
d'endommager
les matériaux).
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NEDERLANDS

Belangrijke opmerking: Krimptechniek voor S-40 kits Stappen 18
en 21

Vermogen van het warmtepistool voor een optimale krimptijd -
gebruik van een warmtepistool van 3000 W of meer is aanbevolen.
Minder krachtige warmtepistolen kunnen gebruikt worden, maar dan
zal het langer duren.

Aanbevolen temperatuur van het warmtepistool: 600-650°C

1. Stel het warmtepistool in op maximale temperatuur en maximale
luchtstroom.

2. Begin in het midden en houd het warmtepistool in één positie
boven de translucente krimpkous totdat deze doorzichtig wordt
(+/- 1 min.). Beweeg het warmtepistool vervolgens langzaam
rondom rond totdat de krimpkous in dit segment doorzichtig
wordt.

3. Galangzaam naar een aangrenzende, niet gekrompen
translucente positie op één helft van de krimpkous en herhaal dit
voor het
volgende segment.

4. Galangzaam verder langs de lengte van de krimpkous, draai het
warmtepistool bij elk segment totdat beide helften compleet zijn.
De installatie kan meerdere minuten in beslag nemen.

5. Houd het warmtepistool zo dicht mogelijk bij de krimpkous (5
mm),
maar raak de kabel of krimpkous niet (om verbranding en
beschadiging van materialen te voorkomen).

NORSK

Viktig merknad: Krympeteknikk for S-40 sett Trinn 18 og 21

Varmepistol effekt for optimal krympetid - 3000 W eller mer anbefales.

Varmepistoler med lavere effekt kan fungere, men kan ta mer tid.

Anbefalt varmepistolens temperatur: 600-650°C

1. Still varmepistolen pa maksimal temperatur og maksimal
luftstrem.

2. Startimidten og hold varmepistolen i en posisjon over den
gjennomsiktige krympeslangen til den blir klar (+/- 1 min). Beveg
deretter varmepistolen sakte rundt alle sider til varmekrympingen
blir klar i dette segmentet.

3. Flytt sakte til en tilstatende gjennomsiktig posisjon pa den ene
halvdelen av skjgten og gjenta for dette neste segmentet.

4. Fortsett sakte langs varmekrympingen, og roter varmepistolen i
hvert segment til begge halvdelene er fullstendige. Installasjonen
kan ta flere minutter per stykke krympeslange.

5. Hold varmepistolen sa naer krympestrempen (5 mm) som mulig,
men ikke la den bergre kabelen eller krympestrgmpen (for &
unnga a brenne og skade materialer).

SVENSKA
Viktig notering: Ratt teknik att krympa S-40 steg 18 och 21

For bast krympning rekommenderas varmepistol med 3000 W eller
mer. Varmepistoler med lagre effekt kan fungera, men det kan
behévas mer tid.

Rekommenderad temperatur vdarmepistol: 600 - 650°C

1. Satt varmepistolen pa hogsta temperatur och maximalt luftflode.

2. Borja i mitten, hall varmepistolen i en position éver den
genomskinliga krympslangen till den blir klaraktig (+/- 1 min).
For sen sakta varmepistolen runt hela krympslangen tills den blir
klaraktig i detta segment.
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3. For sakta till intilliggande oskrympta genomskinliga position pa
ena halvan av skarven och repetera for detta segment.

4. For sakta langs med krympslangen, rotera varmepistolen vid varje
segment tills bada halvorna ar klara. Installationen kan ta flera
minuter per krympslang.

5. Hall vdrmepistolen sa néara krympslangen som mgjligt (5 mm) men
1at den inte komma i kontakt med kabeln eller krympslangen (for
att undvika brand och skada av materialet).

DANSK
Vigtig info: Varmekrympningsteknik til S-40-saet Trin 18 og 21

Varmepistoleffekt for optimal krympetid - brug 3000 W eller mere
anbefales. Varmepistoler med lavere effekt kan fungere, men det kan
kraeve mere tid.

Anbefalet varmepistolen temperatur: 600-650°C

1. Indstil varmepistol til maksimal temperatur og maksimal luftstrem.

2. Start i midten og hold varmepistolen i en position over den
gennemskinnelige varmekrympeslange, indtil den bliver klar
(+/- 1 min). Flyt derefter langsomt varmepistolen rundt om alle
sider, indtil varmekrympningen bliver klar i dette segment.

3. Flytlangsomt til en tilstedende gennemskinnelig position pa den
ene halvdel af splejsningen, og gentag for dette naeste segment.

4. Fortseet langsomt langs leengden af varmekrympning, og drej
varmepistolen i hvert segment, indtil begge halvdele er faerdige.
Monteringen kan tage flere minutter pr. stykke krympeslange.

5. Hold varmepistolen sa teet som muligt pa varmekrympning (5
mm), men lad den ikke rgre ved kabel eller varmekrympning (for
at undga at breende og beskadige materialer).

SUOMI

Tarked huomata: Kutisteasennustekniikka S-40 pakkaukselle
Kohdat 18 ja 21

Kuumailmapuhallin opimaaliseen asennukseen - kdyta vahintaan
3000 W tehoista puhallinta (pienempitehoinen voi riittadd, mutta vaatii
enemman kutistusaikaa)

Suositeltu puhallukse ldampétila: 600-650°C

1. Saada puhallin maksimi lampétilalle ja puhallukselle.

2. Aloittaen jatkoksen keskeltd, pida puhallusta paikallaan
lapikuultavaan kutisteeseen kunnes se muuttuu kirkkaaksi (+/- 1
min). Sitten liikuta hitaasti puhallusta ympari jatkosta kunnes
kutiste muuttuu joka puolelta kirkkaaksi tassa kutisteen osassa.

3. Siirry hitaasti eteenpdin seuraavaan kutisteen osaan ja toista sen
osan lammitys vastaavasti.

4. Jatka lammittamista hitaasti koko jatkosen pituudelta kunnes
jatkos on ympariinsa kokonaan kutistettu. Asennus voi kestaa
useita minuutteja kutistetta kohti.

5. Pida puhaltimen suutinta mahdollisimman ldhella kutistetta (5
mm) mutta ald anna suuttimen koskettaa sita tai lampokaapelia
(jotta valtytaan kutisteen tai kaapelin palamiselta ja
materiaalivaurioilta)

ITALIANO

Nota importante: guaina termorestringente per kit S-40, passaggi
18e21

Potenza della pistola termica per un tempo di restringimento ottimale:
si raccomanda una potenza di 3000 W o superiore. Pistole termiche

di potenza inferiore possono funzionare, ma possono richiedere piu
tempo.
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Temperatura consigliata della pistola termica: 600-650°C

1. Impostare la pistola termica alla temperatura massima e al flusso
d'aria massimo.

2. Partendo dal centro, tenere la pistola termica in una posizione
sopra la guaina termorestringente traslucida finché non diventa
trasparente (+/- 1 min). Quindi spostare lentamente la pistola
termica su tutti i lati fino a quando il termorestringente diventa
chiaro in questo segmento.

3. Spostarsi lentamente alla parte traslucida adiacenta non ristretta
su una meta della giunzione e ripetere per questa il punto
seguente.

4. Continuare lentamente per la lunghezza del termorestringente,
ruotando la pistola termica su ciascun segmento fino a quando
entrambe le meta non sono complete. L'installazione puo
richiedere diversi minuti per ogni pezzo di tubo termorestringente.

5. Tenere la pistola termica il pit vicino possibile al termorestringente
(5 mm) ma evitare che tocchi il cavo o termorestringente (per
evitare bruciature e danneggiamento dei materiali).

ESPANOL

Nota importante: técnica de retractilado de los kits S-40 - pasos
18y 21

Potencia de la pistola de aire caliente para tiempo éptimo de
retractilado: se recomienda usar una pistola de 3000 W o més. Las
pistolas de aire caliente de menor potencia pueden funcionar, pero
requerirdn mas tiempo.

Temperatura recomendada de la pistola 600-650°C

1. Regular la pistola al maximo de potencia y caudal de aire.

2. Empezando por el centro sujetar la pistola sobre la funda
termoretractil translicida hasta que se vuelva transparente
(+/-1 min). Luego mover la pistola a los lados hasta que todo el
segmento se vuelva también transparente.

3. Mover lentamente a la parte translucida adyacente no retractilada
en la mitad del empalme y repetir esta operacion para el
segmento siguiente.

4. Continuar lentamente a lo largo de todo el kit retractil, rotando la
pistola térmica en cada segmento hasta que ambas mitades estén
finalizadas. La instalaciéon puede llevar varios minutos por cada
tubo termorretractil.

5. Mantener la pistola térmica tan cerca como sea posible (5
mm) pero sin permitir que toque el cable o el kit de empalme
termoretractil (para evitar quemar/dafiar los materiales).

POLSKI

Wazna uwaga: Technika termokurczliwa dla zestawéw S-40 -
kroki 18 i 21

Zalecana moc termodmuchawy wymagana w celu uzyskania
optymalnego czasu obkurczania wynosi 3000 W lub wiecej.
Termodmuchawy o nizszej mocy moga réwniez by¢ wystarczajace ale
bedg potrzebowac wiecej czasu na prawidtowe obkurczenie.

Zalecana temperatura powietrza na wylocie z termodmuchawy:

600-650°C

1. Ustaw termodmuchawe na maksymalng temperature i
maksymalny przeptyw powietrza.

2. Zacznij od $rodka, trzymaj termodmuchawe w jednej pozycji nad
poétprzezroczysta rurka termokurczliwg, az stanie sie przezroczysta
(+/- 1 min). Nastepnie przesuwaj termodmuchawe wokét
rurki termokurczliwej od $rodka do jej krawedzi az stanie sie
przezroczysta.
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3. Powoli przejdz do drugiej, nieobkurczonej potéwki pétprzezroczystej
rurki termokurczliwej i powtdrz tg sama czynnosc.

4. Kontunuuj powoli na catej dtugosci rurki termokurczliwej,
obracajac termodmuchawe na kazdym z odcinkéw, az do
momentu w ktérym obie potowy bedg obkurczone. Instalacja
kazdej z rurek termokurczliwych moze zajg¢ kilka minut.

5. Trzymaj termodmuchawe tak blisko rurki termokurczliwej jak to
tylko mozliwe (5 mm) jednocze$nie nie dotykajac jej ani przewodu
(co moze prowadzi¢ do przepalenia i uszkodzenia instalowanych
materiatéw).

PYCCKUI

Ba)kHoe npuMeYvaHue: MeToanKa MOHTaXKa TepMoycafo4HoON
Tpy6ku Ha Ha6opax S-40 - atanbl 18 n 21

PekomeHyemas MOLHOCTb TepModeHa A1A ONTUManbHOro BpemMeH!
ycaaku - 3000 BT nnu Bbile. MOXHO 1CNOMb30BaTh TepMOdeHb!
MeHbLLel MOLLIHOCTY, OAHAKO A8 ycaaKn MOXeT noTpebosaTtbCs
6osbLUe BpeMeHu.

PexkomeHngyemas Temnepatypa TepmodeHa: 600-650°C

1. YcraHoBwuTe Ha TepModeHe MaKcMMasnbHoe 3HayYeHne
TemnepaTypbl 1 BO3AYLLIHOIO NOTOKa.

2. HauHuTe ycagky OT LieHTpa TPy6Ku; yaepxmBaiite TepmodeH
B O[IHOM MOJIOXEHU MO BCeMy AviaMeTpy Noynpo3payHoii
TepMOyCcafo4HoN TpY6KM (+/- 1 MUH). MeaneHHo nepemeLlLante
TepModeH No Bcem CTOpoHaM TPy6KM 10 MOMEHTa, Koraa
Tepmoycaka B 06/1aCTV Harpesa CTaHeT NPo3payHoNi.

3. MeganeHHo nepemectute TepModpeH Ha NpUeratoLLyo K LeHTpY
nonynpospayHyto 06nacTb OAHON 13 NMOIOBUH 1 NMOBTOpUTE
METOAMKY Ha cnefytoLLeM OTpesKe.

4. MepneHHO NpofokaiiTe ycaaky no AnvHe Tpybku, BpaLlas
TepModeH No AnaMeTpy Kaxaoro cermeHTa A0 NOMHON ycaaku
[BYX MONOBUH TPYOKM. YCTaHOBKa MOXET 3aHSATb HECKOJTbKO MUHYT
Ha KaXKaplii CerMeHT TepmoycafoUHON TpyOKu.

5. YpepxuBaiite TepModeH MaKkcMmanbHo 6113KO K Tepmoycadke
(5 MM), HO He KacalTeCb MOBEPXHOCTUN Kabens nnv Tpybku Bo
n3bexaHvie NpoXwra u NoBpeXaeHNs MaTepnasos.

CESKY

DuleZita poznamka: technika smr3tovani spojovaci soupravy S-40,
krok 18 a 21

Pro optimalni ¢as smrstovani je doporuc¢eno pouzivat horkovzdusnou
pistoli s vykonem minimalné 3000 W. Horkovzdu3né pistole s nizSim
vykonem mohou byt dostacujici, ale bude zapotrebi vice ¢asu.

Doporucena teplota vzduchu musi byt 600-650°C

1. Nastavte horkovzdusSnou pistoli na maximalni teplotu a maximaini
proudéni vzduchu.

2. Zacnéte uprostied. Jakmile se présvitna smrstovaci trubice zacne
stavat prihlednou (+/- 1 min), zatnéte ji pomalu nahfivat po celém
obvodu, dokud nebude stfed trubice cely prahledny.

3. Pomalu postupujte od stfedu k jednomu konci, dokud se celd
polovina smrstovaci trubice nestane prihlednou. Poté stejny
postup opakujte i pro druhou polovinu.

4. Pomalu pokracuijte, pfivod horkého vzduchu nechte na smrstovaci
trubici proudit ze v3ech stran, dokud nebudou obé poloviny
dostatecné prohraté. Instalace muze trvat nékolik minut na jeden
kus smrstovaci trubice.

5. Horkovzdu3nou pistoli udrZujte co nejblize smrstovaci trubici
(5 mm), ale nedotykejte se ji, ani kabelu (zabranite tim prehrati a
poskozeni).
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MAGYAR

Fontos megjegyzés: a hézsugoros technika az S40-es készletekhez

18. és 21. Iépésekhez

Hoélégfuve teljesitménye az optimalis zsugorodasi idé érdekében

- 3000 W vagy nagyobb teljesitmény ajanlott. Alacsonyabb

teljesitmény( hélégfuvoék is miikodhetnek, de tébb id6t igényelhetnek.

Ajanlott hélégfivé hémérséklete: 600-650°C

1. Allitsa a hélégfavé pisztolyt maximalis hémérsékletre és
maximalis légaramra

2. Kozéprol kezdve tartsa a hdplégfuvé pisztolyt egy helyzetben az
ttetsz6, hére zsugorodé csd felett, amig tisztava nem valik
(+/- 1 min). Ezutdn mozgassa lassan a hélégfivét minden oldal
koral, amig a hézsugorodas egyértelm(ivé nem valik.

3. Lassan mozgassa a hélégfuvo pisztolyt a h6zsugoros anyag
mentén tiszta helyzetben a a told6 egyik felén, majd ismételje
meg a masik felén. Az installacié néhany percet vehet igénybe
zsugorcsd darabonként.

4. Lassan folytassa a mozgatdst a hézsugoros anyag mentén
forgatva a hélégfuvé pisztolyt minden szegmens kéril amig
mindkét fél kész nem lesz.

5. Tartsa a hélégfuvé pisztolyt leheté legkdzelebb a zsugoritani kivant
felulethez (5 mm) de ne érintse meg a kabelt vagy hézsugorodasi
felUletet ( az anyagok égésének és karososdasanak érdekében).

HRVATSKI

VaZna napomena: Toploskupljajuc¢a tehnika montaZe za garnituru
S-40- koraci 18 i 21

Za optimalno vrijeme skupljanja koristite industrijski fen snage od
preporucuje se 3000 W ili viSe. Industrijski fen manje snage mogu
raditi, ali moZe zahtijevati viSe vremena.

Preporucena temperatura industrijskog fena: 600-650°C

1. Postavite industrijski fen na maksimalnu temperaturu i maksimalni
protok zraka.

2. Pocevsi od sredine, drZite industrijski fen u jednom poloZaju preko
prozirne toploskupljajuce cijevi dok ne postane potpuno prozirna
(+/- 1 min). Zatim polako pomicite industrijski fen oko svih strana
dok ne postane potpuno prozirna na toj polovici.

3. Polako se pomaknite na drugu stranu dok toploskupljajuca cijev
ne postane prozirna cijelom svojom duZinom na jednoj polovici
spojnice.

4. Polako nastavite istu radnju na drugoj polovici, okrecuci
industrijski fen u svakom segmentu dok obje polovice ne postanu
prozirne cijelom svojom duzinom. Instalacija moZe potrajati
nekoliko minuta po komadu toploskupljajuce cijevi.

5. Drzite industrijski fen Sto bliZze toploskupljajucoj cijevi (5 mm),
ali ne dopustite da ju dodiruje (kako biste izbjegli oStecivanje
materijala).
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